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【1】1.設計工程師為表達個人之構想或實物測繪之原始圖樣，用徒手繪製之圖面，為下列何種圖？ 

草圖 設計圖  3D渲染圖 生產圖 

【3】2.【圖 2】此種型式線條代表？ 

連續線  隱藏線 

鏈線  實線 

【3】3.木工製圖中常用比例以 1:10表示之，則代表： 

放大 100倍  放大 10倍 

縮小 10倍  縮小一半 

【1】4.下列何種量測工具，其量測精度最為精準？ 

游標卡尺 直角尺 墨斗 捲尺 

【4】5.要劃出較大的圓弧線，應使用下列何種畫線工具？ 

角尺 鋼尺 自由角規 長徑規 

【2】6.公製的長度單位計算，採用下列何種進位制？ 

 8進位制  10進位制  12進位制  20進位制 

【3】7.貼附在人造板材表面之裝飾材料中，下列何者最具耐磨性？ 

木材薄片 塑膠軟片 美耐板 壁紙 

【2】8.畫任意角度之線條，以下列何種工具最適宜？ 

捲尺 自由角規 短角尺  45度角尺 

【1】9.要鉋削一長而平直的木材表面，該使用下列何種手工工具？  

長鉋 內圓鉋 南京鉋 斜口鉋 

【2】10.鋸齒適用於縱、橫二用，可折合便於攜帶，為裝潢木工必備之手工鋸，為下列何者？ 

曲線鋸 折合鋸 夾背鋸 雙面鋸 

【2】11.木工常用鉋刀，其的刀刃角度約為幾度？ 

 10度以下  21~35度  40~55度  56度以上 

【2】12.鋸片之鋸路，其功能主要目的為何？ 

防止木材產生撕裂  促進排屑及防止磨擦 

防止木材反彈  增加鋸片的鋒利度 

【1】13.使用木工用手壓鉋機鉋削木料平整面時，應如何調整出料台與切削圈？ 

出料台與切削圈同高  出料台低於切削圈 

出料台高於切削圈  無關二者之間位置 

【2】14.調整手工鉋刀時，其鉋刀刃與壓鐵的相關位置應為何？ 

刀刃與壓鐵平齊  刀刃在壓鐵前面 

刀刃在壓鐵後面  前後都可以 

【1】15.電動手提線鋸機在木工製作上，無法操作下列何項工作？ 

鉋平直木料 橫斷木料 鋸切彎曲工件 鋸切斜度 

【1】16.木工鑽頭是以下列何種尺寸為主要規格？ 

直徑 長度 牙數 材質 

【4】17.下列何者不是砂磨（光）木材表面的工具？ 

砂紙 電動砂磨機 氣動砂磨機 砂輪機 

【3】18.圓鋸機無法操作下列何種工作？ 

縱切木料 橫斷木料 挖空木料 斜切木料 

【1】19.木工用角鑿機主要功能為何？ 

鑿方型榫孔 鑽圓孔 鑽橢圓孔 打造型 

【3】20.木工圖說上若有必要說明木質板規格時，可以在剖面上標註木質板之類型，如 PLY表示： 

木心板 中密度纖維板 合板 粒片板 

【2】21.下列何種鉋刀最適宜處理逆木理？ 

長鉋 立鉋 內圓鉋 翹鉋 

【1】22.使用手壓鉋機鉋削斜邊時，應調整： 

導板 進料台面 刀軸 出料台面 

【2】23.懸臂鋸機無法製作的工作為下列何者？ 

橫斷木料 鋸曲線 斜切 鋸槽 

【2】24.台製單位中 10寸=1尺，1尺等於幾公分？（四捨五入至小數點第 1位） 

 25.4公分  30.3公分  40.3公分  50.3公分 

【3】25.木材在膠合時，以下列何種方式塗布膠合劑為宜？ 

膠合劑越多越好 點狀式布膠 連續不斷且膠膜要薄 膠膜要厚 

【2】26.選擇鐵釘長度時，要依被釘物件厚度為準，一般是選擇被釘物厚度的幾倍？ 

 2倍  3倍  4倍  5倍 

【1】27.木釘接合時，所採用木釘的直徑應為板材厚度的： 

 1/3~1/2之間  1/4~1/3之間  1/5~1/4之間  1/6~1/5之間 

 

【圖 2】 

【請接續背面】 



【4】28.木器塗裝時發生白化的現象，與下列何者無關？ 

被塗物含有水分  噴塗用壓縮空氣含有水分 

在高濕環境中作業  在乾燥環境中作業 

【2】29.木材之細胞腔及細胞間隙之自由水全部散失，再細胞壁內所含吸著水尚在飽和狀態時稱為下列何者？ 

氣乾材 纖維飽和點 平衡含水率 絕乾材 

【3】30.使用帶鋸機鋸切木材時，上方導引裝置應調整至距材面上約： 

 1/2吋處  1/3吋處  1/4吋處  1/5吋處 

【2】31.孔徑直徑 35 mm之西德鉸鏈在安裝時，孔徑中心與門板邊緣應距離多少？ 

 17.5 mm  22.5 mm  27.5 mm  35 mm 

【4】32.工作件長度如短於何種條件下，不可利用平鉋機作鉋削工件？ 

台面長度 台面寬度 刀軸長度 進料輪與出料輪之距離加 5公分 

【2】33.木材製材方法中，製材效率高、廢料較少且製材紋理美觀的方法為何？ 

徑鋸法 弦鋸法 斜鋸法 橫斷鋸法 

【4】34.下列何者不是木材乾燥時可能發生的缺點？ 

變色 表面僵化 乾裂 節瘤 

【2】35.下列何者為台製木心板常見的厚度？ 

 3分  6分  9分  12分 

【1】36.家具施工圖中，常用的比例通常為何？ 

 1:1、1:10  1:1、1:20  1:5、1:15  1:10、1:15 

【3】37.下列非游標卡尺的主要功能？ 

測量外徑 測量內徑 測量直角 測量深度 

【3】38.下列鉋刀中，何者常使用於將木材達到較平直光潔的表面？ 

彎鉋 小鉋 中鉋 粗鉋 

【3】39.有關鑽孔機的操作安全規則，下列敘述何者錯誤？ 

工作物必須牢夾於工作台上 手指應遠離鑽頭 

鑽削通孔時，無須於工作物下方墊置廢料 應選擇適當的鑽頭鑽削孔洞 

【4】40.鑿子的規格通常以刃口寬度而定，如 4 分鑿即表示鑿子之刃口寬度為 4 分，下列何者非一般常用之

規格？ 

 3分  6分  1寸  1寸 4 

【2】41.有關刮刀，下列敘述何者錯誤？ 

刮刀無論何時必須保持清潔 刮刀可替代鑿子之類工具使用 

勿將刮刀投擲於工具箱中 儲藏前需塗一層機油以防生鏽 

【4】42.量具中，下列何者為短角尺使用項目之一？  

定長度 等分 畫平行線 檢驗直角 

【4】43.木工用的鉋(Planes)用於木料的平面加工，此稱為平鉋，下列何者非平鉋種類？ 

粗鉋 中鉋 細鉋 邊鉋 

【2】44.有關鉋刀的研磨方法，下列敘述何者錯誤？ 

右手握住鉋刀之兩側，用前進七分力、回三分力研磨 

研磨鉋刀時需多放水，使刀刃快速鋒利 

從刃口觀察時，如為黑線表示具鋒利性，如為白線則尚未鋒利 

磨石須保持平整，以利研磨 

【3】45.一般軟木鳩尾榫之斜率約為何？ 

 1:11  1:8  1:6  1:4 

【2】46.有關手提砂磨機的使用，下列敘述何者錯誤？ 

依砂磨面之需要，選擇適合的砂磨機，再依工作面選擇合適的砂紙或砂帶 

每次砂磨時，必須確認塗料層尚未乾燥時，才可砂磨 

操作砂磨機時，不可傾斜 

砂磨機使用完畢時，應隨手關閉 

【3】47.不同等級的砂紙，會在工作速度和工作品質上產生很大差異，下列敘述何者正確？ 

一個經小心鉋平的平面，可用#100砂紙磨光 

如表面上有輕微的工具痕，則可先用#220再用#150打磨 

砂紙之使用應從粗砂紙換用細砂紙之順序為宜 

細砂紙多用於邊的形成或磨去鑿痕之用 

【2】48.有關平鉋機，下列敘述何者錯誤？ 

平鉋機的主要功能，是將木材表面鉋削光滑平整 

平鉋機可將有翹曲之木材鉋平 

平鉋機可使鉋削的厚度一致 

平鉋機一般分為單面鉋與雙面鉋兩種 

【4】49.砂磨為完成家具的重要步驟之一，使用相同砂紙砂磨時，下列敘述何者錯誤？ 

較硬的木材相較於較軟的木材，砂磨效果較佳 

粗肌材磨痕較少於細肌材 

木理堅硬者較柔軟者起毛較少 

砂磨效果與木材軟硬無關 

【3】50.有關木工機械設備中對於手壓鉋機的安全使用規則，下列敘述何者錯誤？ 

安全護罩必須裝妥於切削刀頭上 

確定導板、工作台已固定鎖牢 

每次鉋削量不可過大，最好不超過 5 mm 

鉋削時，手操作的位置應遠離切削刀頭 


