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【4】1.有關榫頭與榫孔在木工製圖時之敘述，下列何者錯誤？ 

斷面方形的榫屬於軸的一種 

斷面圓形的榫屬於軸的一種 

榫孔的實際尺度大於榫頭的實際尺度稱為干涉配合 

榫孔的實際尺度大於榫頭的實際尺度稱為餘隙配合 

【4】2.馬達軸心直接驅動刀具是下列何種機械？ 

立軸機 （自動）縱剖機 圓鋸機 旋臂鋸（懸臂鋸） 

【2】3.有關市售木質板的市場名稱之敘述，下列何者正確？ 

密集板(MDF)，是指一種密度比 0.8g/cm3更大的人造板 

密集板(MDF)，是指一種纖維板 

裝潢常用的"合板角材"，是指厚度較大的合板 

裝潢常用的"合板角材"，是指密度大於 0.8g/cm3的合板 

【2】4.應用手壓鉋機時，下列何者正確？ 

已經有基準面的木料，可以將基準面朝上，鉋成預定的厚度 

已經有基準面的木料，可以將基準面靠緊導板，鉋出基準邊 

毛料先鉋成預定厚度，再將基準面靠緊導板，鉋出基準邊 

毛料先鉋出基準邊，再鉋出基準面，最後才鉋成預定厚度 

【1】5.有關圓鋸機的安全操作，下列何者正確？ 

橫鋸切斷木料時，定長止塊位置最多只可對應到露出檯面的圓鋸片之前緣 

橫鋸切斷木料時，定長止塊位置應該要對應到露出檯面的圓鋸片之全長範圍 

鋸片後方的撐縫片（劈刀），妨礙操作時，應該卸除後才使用 

鋸片後方的撐縫片（劈刀），妨礙操作時，應該調到低於工作檯面後才使用 

【4】6.下列何者為針葉樹（木材）？ 

木麻黃 山黃麻 黃連木 黃檜木 

【4】7.木材原重 150 g，全乾重 50 g，其全乾基準含水率約為下列何者？ 

 20 %  67 %  50 %  200 % 

【3】8.下列何者不是適當的木材乾燥方法？ 

應用高週波加熱  應用熱蒸汽處理  

應用太陽直接日照處理  應用熱空氣處理 

【1】9.木材膠合時，下列何種斷面的組合最難膠合？ 

橫斷面對橫斷面 徑斷面對徑斷面 弦斷面對弦斷面 雜斷面對雜斷面 

【4】10.木材塗裝時，必須先進行底塗，下列何者是正確的原因之一？ 

表面有微小石粉 表面有微小水滴 表面有微小油滴 表面有微小孔隙 

【3】11.有關木材的物理性質，下列何者正確？ 

相同樹種的木材，測得的密度一定相同  

不同樹種的木材，測得的密度一定不同 

同一棵樹，不同位置的木材，測得的密度可能不同 

同一棵樹，不同位置的木材，測得的密度一定相同 

【2】12.有關木材的物理性質，下列敘述何者正確？ 

生材是良好的電氣絕緣體 氣乾材是良好的電氣絕緣體 

爐乾材不是良好的電氣絕緣體 飽水材是良好的電氣絕緣體 

【1】13.下列何種接合方式，其使用機械最少且加工時間最短？ 

木釘 十字搭接 三缺榫 不貫穿方榫 

【3】14.下列何種防腐處理法，沒有高低（正負或膨脹收縮）壓力變化？ 

空細胞注入法  充（滿）細胞注入法  

浸漬注入法  熱冷浴注入法 

【1】15.橫斷面上觀察的木質線（射線、髓線或射髓 wood ray）形狀，下列何者正確？ 

延續一段距離而寬窄程度大約一致的線狀 

一端窄往中間漸寬再往另一端又漸窄的紡錘狀 

接近髓心端較寬愈往樹皮端較窄的形狀 

接近髓心端較窄愈往樹皮端較寬的形狀 

【4】16.下列何種載重方向的剪斷強度最大？ 

垂直於木材的徑向  垂直於木材的弦向 

平行於木理的方向  垂直於木理的方向 

【3】17.木材的纖維飽和點之敘述，下列何者正確？ 

是一種溫度值約為 30℃ 是一種密度值約為 600 kg/m3 

是一種含水率值約為 30 % 是一種規格約為 3尺（呎）寬×6尺（呎）長的板面大小 

【1】18.刀具會維持在木材表面的同一個標定位置，只進行深入木材內部的切削，為下列何種機器？ 

車床 圓鋸機 鑽孔機 立軸機 

【2】19.關於射線（木質線、射髓、髓線 wood ray）之敘述，下列何者正確？ 

木材、竹材都有射線  木材有射線、竹材沒射線 

木材沒射線、竹材有射線 木材、竹材都沒射線 

【2】20.有關木材防腐處理法之敘述，下列何者正確？ 

空細胞法是將防腐劑注入細胞壁內部，但不會注入細胞腔內部的方法 

滿細胞法是將防腐劑注入細胞腔內部，但不會注入細胞壁內部的方法 

空細胞法是一直使用高於 1大氣壓的壓力使防腐劑注入木材的方法 

滿細胞法是一直使用高於 1大氣壓的壓力使防腐劑注入木材的方法 

【4】21.下列何種木材為環孔材？ 

臺灣光蠟樹 臺灣杉 臺灣扁柏 臺灣檫樹 

【請接續背面】 



【2】22.有關切削時，刀具的旋轉方向和相對的木材推送方向（可能為木材不動，刀具移動），下列敘述何者

正確？ 

順刀（亦稱下向或向下）切削(down milling, down cutting)危險性較高，沒有機械採用此種操作方式 

逆刀（亦稱上向或向上）切削(up milling, up cutting)為一般木工機械的操作方式，偶有例外 

順刀切削危險性較低，機械大多採用此種操作方式 

逆刀切削極少為一般木工機械所採用的操作方式，偶有例外 

【3】23.關於鑽孔加工之敘述，下列何者正確？ 

鑽孔時要順木理方向鑽 

鑽孔時要逆木理方向鑽 

鑽大直徑的孔時，可用小直徑鑽頭先鑽導引孔，再用正確直徑的鑽頭鑽孔 

鑽大直徑的孔時，要用正確直徑的鑽頭直接一次完成鑽孔工作 

【3】24.下列木材（不含樹皮）或竹材（竹稈）之莖的部份與該木竹材具有之細胞（或組織）的組合，何者正確？ 

紅檜、白櫟及綠竹，三者皆有導管和篩管 

紅檜和白櫟皆只有導管，綠竹只有篩管 

紅檜沒有導管也沒有篩管，白櫟只有導管，綠竹有導管也有篩管 

紅檜只有導管，白櫟只有篩管，綠竹有導管也有篩管 

【2】25. 1台寸等於多少公分？ 

 2.09公分  3.03公分  3.3公分  4.01公分 

【3】26.製造家具的木材，常有各種不對稱的切削加工，所以乾燥時，下列敘述何者正確？ 

一進窰乾燥就要調節處理，最後再均勻處理 

一進窰乾燥就要均勻處理，最後再調節處理 

窰乾到後期一定要調節處理，但不一定要均勻處理 

窰乾到後期一定要均勻處理，但不一定要調節處理 

【2】27.一材料其長度為 320cm、寬度 20cm、厚度 3cm，請問其材積為多少台材？ 

 5.3  6.9  7.6  9.1 

【4】28.木材為異方性材料其收縮率為弦向>徑向>縱向，其收縮比值下列何者正確？ 

 3：2：1  9：3：1  9：8：0.5  10：5：0.5 

【3】29.下列條件何者不是木質框體上膠後應檢查之事項？ 

框體之平行 框體之對角 框體之整潔 框體之尺寸 

【2】30.有關帶鋸機之加工，下列敘述何者錯誤？ 

可用於榫頭加工  可用於不貫穿榫孔加工 

可用於曲線加工  可用於製材加工 

【3】31.下列何者不是放樣之目的？ 

求出物件之長度  求出物件之接合角度 

求出物件之重量  求出物件之加工斜度 

【2】32.下列哪一個為闊葉樹材？ 

台灣扁 烏心石 台灣杉 紅檜 

【4】33.手工具刨刀如遇交錯木理之木料，欲克服木料逆理產生之撕裂，下列敘述何者錯誤？ 

調整唇口間隙  降低切削量 

調整壓鐵與刀刃刃口之距離 提升切削量 

【1】34.使用桌面式圓鉅機加工板料時好的面應該朝向？ 

朝上 朝下 朝左 朝右 

【2】35.一般條件下手工具刨刀之刀刃角應為？ 

 15°～25°  20°～30°  30°～40°  40°～50° 

【4】36.一般細木工使用的鋸切工具，齒鋸最小的是？ 

雙面鋸 折合鋸 框鋸 夾背鋸 

【4】37.木材寬度與厚度比多少以上即稱為板材？ 

寬度與厚度比為 6:1 以上  

寬度與厚度比為 5:1 以上 

寬度與厚度比為 4:1 以上  

寬度與厚度比為 3:1 以上 

【4】38.自由角規之主要功能為？ 

劃記 30°之斜線  劃記 45°之斜線  

劃記 15°角之倍數斜線  劃記任何角度之斜線 

【3】39.木工手工具框鋸切削應為？ 

輕拉輕推 往前往後都用力 往前推時用力 往後拉時用力 

【3】40.每分鐘轉數之代號為？ 

 r.s.p  f.p.m  r.p.m  f.s.p 

【1】41.手壓刨機之刀飛線（切削圈）正常加工條件下應？ 

與出料台面等高  與進料台面等高  

低於出料台面  低於進料台面 

【3】42.存在於木材細胞壁之水分稱為？ 

電解水 游離水 結合水 分子水 

【3】43.測定木材含水率正確之方法應為？ 

低周波式之測定 電阻原理測定器 爐乾法 觸覺感知 

【4】44.一般手提花刨機之 RPM 應為？ 

 3000  6000  12000  20000 

【3】45.操作帶鋸機時不得站立於機器之？ 

前方 後方 側方 側後方 

【4】46. 1立方米等於多少板尺？ 

 359.4  359.9  423.2  423.7 

【2】47.平鉋機鉋削後，產生秋材隆起現象，與下列何者有關？ 

木材含水率過低  木材含水率過高 

木材進料速度過高  木材進料速度過低 

【4】48.合板製作應使用何種膠合劑最為適合？ 

矽利康 強力膠 白膠 尿素膠 

【4】49.一木材試片之氣乾乾燥重量為 50克，絕乾後重量為 43克，其含水率為多少%？ 

 15.9%  16%  16.1%  16.2% 

【1】50.製作積層曲木成型、成型合板和普通合板之液態尿素膠，其固體成分一般為？ 

 45%~50%  50%~55%  55%~60%  60%~65% 


